Voith Paper

Voith LSC Sensor — Model 5172

SST Filllstoffsensor-Gesamtfiillstoff

Der 5172 SST (Solid State Tech-
nology) Fillstoffsensor ermdglicht
die berthrungslose Messung des
Flllstoffgehalts der laufenden
Papierbahn. Das Messverfahren
nutzt das spezifische Absorptions-
verhalten von *°FE Gamma-
strahlung. In Kombination mit einer
Réntgen-Fluoreszenzmessung wird
der Fullstoffgehalt auch bei unbe-
kannter Zusammensetzung exakt
bestimmt.

Intelligente Messung mit CAN
Bus Technologie

Leistungsstarke Halbleiter Detek-
toren bieten verglichen mit einem
konventionellen lonisationskam-
mer ein deutlich besseres Signal/
Rausch-Verhaltnis und eine
nachweislich hdhere Messge-
schwindigkeit

Stabile, monochromatische %°FE
Quelle fur héchste Messgenauig-
keit

Integrierte Rontgen-Fluoreszenz-
messung, daher unempfindlich
gegen Anderungen der Fiillstoff-
zusammensetzung

DynaComp™ Funktion kompen-
siert dynamisch eventuelle Ver-
schmutzungen und Ablagerungen;
dies fuhrt zu einer kontinuierlich
hohen Messgenauigkeit
Standardisierungsintervalle kén-
nen bis auf 12 Stunden angeho-
ben werden — weit Uber den bis-
herigen Standard

Eliminierung der Hochspannungs-
versorgung, dadurch verbesserte
Stabilitat und Zuverlassigkeit des
Sensors
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Spezifikationen

Isotop
SSFE, Aktivitat: 3,7 GBq (100 mCi)

Messbereich

Bis zu 40 % Fullstoffgehalt (ab-
hangig von der Fillstoffzusammen-
setzung)

Reproduzierbarkeit
2-Sigmawert: Flllstoff: £0,1 g/m?

VOITH

Engineered reliability.
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¥-Ray Fluorescence of Paper from “Fe

—

Enctay (keV)

oder 0,2 %, es gilt der jeweils
groBere Messwert

Genauigkeit

2-Sigmawert: Fllstoff: £0,2 g/m?
oder 0,4 %, es gilt der jeweils gro-
Bere Messwert

Messfleckdurchmesser
7,5 mm effektiv

38 42 45 49 52 56 6O 63 67

Ansprechzeit
<1.0ms

Maximale Umgebungs-
temperatur

Standard bis 70°C
Optional bis 100°C

Maximale relative Feuchtigkeit
98 % nicht kondensierend

Voraussetzungen
Flachengewichtsmessung zur Kal-
kulation des prozentualen
Flllstoffanteil
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