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1 Vorteile

Das QA Planning Tool ist eine webbasierte Plattform und bietet Ihnen viele Vorteile bei der
Abwicklung unserer Prifungen im Tagesgeschaft.

Mit mehr Transparenz schneller durch den Prozess.

o Rufen Sie jederzeit die Inspektions- und Dokumentationsvorgaben zu unseren Bestellungen
ab.

e Planen Sie Ihre Prifungen und Abnahmen mit uns.

e Stellen Sie die Dokumentationen direkt nach Durchfuhrung zur Freigabe online bereit.

e Erbringen Sie jederzeit den Nachweis Uber die erbrachten Dokumentationen.

2 Verwendung

Das QA Planning Tool wird aktuell ausgerollt und steht mittlerweile flr fast alle Bestellungen zur
Verfugung. Diese erkennen Sie am aufgefuhrten ITP mit dem Kurzel HIM (vgl. Abbildung 1: Hinweis
in der Bestellung).

Drawings [ Documents
Inspection/Test  Plan: HIM 2002-0000179070 001 Rev. C
G3SV011240-01-001-RAW_3

Abbildung 1: Hinweis in der Bestellung

Auf die Verwendbarkeit des QA Planning Tool ist im Inspektionsplan hingewiesen.

synchronous generator, vertical vo I T H

ection |est

nsp dl
applicable for use of QA Planning tool

Type: Raw Material

Description: S355J2+N

Project: C. H.CONSO, CON1

Sales order: 2007439

Hydro structure: GSV011240: Brake Ring

Testplan: GSV011240-01-001-RAW

Testplan Revision: 3

Procedures / - Test Comment

::: Code Designation Specifications Cat. | Wit. | Doc. %u::::y Scope

GSV011240-01 Brake Ring - machined
3 [Raw Material: §355J2+N EN 10025-2

GSVD11240-01-001-RAW-001 | Chemical Analysis MGS 2-01063481 a s 31 - BT
GSV011240-01-001-RAW-005 | Bending Test a F 31

Abbildung 2: Inspektionsplan
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3 Login

Zum Login bendtigen Sie ein Benutzerkonto. Bitte wenden Sie sich an lhren zustéandigen
Voith Hydro Einkaufer. Er wird Sie bei der Erlangung von ,Name / User ID“ und ,Password* fur das
QA Planning Tool unterstltzen. Mit den erhaltenen Benutzerdaten konnen Sie sich am Voith-
Extranet-Portal anmelden. Das Extranet-Portal erreichen Sie unter https://login.voith.com.

Hinweis
Es gibt fur Sie die Moglichkeit mehrere Benutzer anzumelden, fuhrend ist Ihre Mailadresse.

e Personifizierte Adresse: max.mustermann@Lieferant.com oder auch
e Zentrale Adresse: info@lieferant.com

About Voith Extranet Here you can sign in for the Voith Extranet
Contact
Forgotten Password This is the central entry point for all Voith collaboration applications and services.
We offer this service as part of our Voith secure communication strategy. All Voith IT Solutions GmbH
Initial Registration communication and transmitted data will be encrypted to authenticated users only. St. Péltener Strale 43

89522 Heidenheim/Germany
If you are a registered user, please login with your user id and password. You will be

directed to the application(s) to which you have access. 8888@voith.com

Tel: +497321 37-8888@
Name /User ID

IT Support, North America
1-252—26574317@

Password

Abbildung 3: Extranet

Hinweis

Sollten Sie Ihr Password vergessen haben, kénnen Sie Uber den Link ,Forgotten Password” ein
neues Password anfordern. Sie gelangen dann auf folgende Eingabemaske, wo sie ein neues
Passwort an lhre registrierte Email-Adresse anfordern konnen.
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Vaith Portal Password Reset
About Voith Exranet Dear Customer,
Welcome to the Voith Extranet password reset portal.
If you are a registered user and have forgotten your password, please type inthe E-

Mail address of your user in the field below.

E-mail

Abbildung 4: Anfordern eines neues Passworts

Aus der Liste |hrer verflUgbaren Voith-Anwendungen wahlen Sie den Eintrag
»Voith Hydro QA Planning Tool*.

Vaith Portal Welcome to the Voith Extranet
Contact

About Voith Extranet Please select one of the following applications by clicking on the application link.

. Voith IT Solutions GmbH
Change Password ¥ Voith Hydro QA Planning Tool St Péltener Strake 43

89522 Heidenheimi/Germany

Logout Voith Hydro QA Planning Tool — TESTSYSTEM HQ1

8888@voith.com
Voith Marine Sales & Service Sharepoint Tel: +49 7321 3?—8888@

IT Support, Morth America
1—252—255—431?@

Abbildung 5: Extranet Applikationen
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4 Filterfunktionen

Das QA Planning Tool arbeitet auf der Basis von Pruflosen bzw. Inspection Lots. Unter einem
Pruflos werden ein oder mehrere PrUfplane fUr ein bestimmtes Material/Bauteil in einer
Bestellposition zusammengefasst.

Das QA Planning Tool bietet Ihnen an mehreren Stellen Filterseiten, wie in Abbildung 6 dargestellt,
um lhr jeweiliges PrUflos zu finden. Sie konnen hier nach verschiedenen Angaben filtern, die Sie so
auch auf Ihrer Bestellung finden.

£ Start page
£ = Inspection Lots Search for Inspection Lots
= Overview 3
= Operations matrix Filter
= Inspection Calendar .
Operating Unit All v
= Inspections I
= My nofifications Sales order I
= Query Overview
Unit I
WEBS Element I
Project '

Inspection Lot {Sap No) I

Purchase Order |45 00692266

Production Order I

Purchaser group name I(Se|ect___]

Inspection lot type |(Select...)

Test Plan: Code

Change notification number

|
Inspection Operation: Code |
|
|

Batch #

Inspection lot usage decisi M Accepted M Rejected M Initial

Include canceled lots O

Material pe

Created between I and

?3 Clear filters

Search | Save query |

Abbildung 6: Filterfunktionen im QA Planning Tool

In der Ergebnisansicht finden Sie dann die Pruflose, die zu Ihren Suchkriterien passen.

Show |10 |w| entries Search
Inspection Usage Purchase Order / Due Sales . Operating
Lot Decision Production Order Date Project order T Quantity Progress Unit
. 2018-02- 4 2007439/ 620.191224 . 0 4
pe 10001387018 Initial 4500692266 - 10 o1 CONSO o1 (orake ring) 1/items 15/0/0 VHH (4011)
2018-02- 2007439/ 620.197233 . o
&~ 10001387019 Initial 4500692266 - 20 01 CONSO 01 (Iocking plate) 6/items 10/0/0 VHH (4011)
Showing 1 to 2 of 2 entries (filtered from 40 total entries) Previous 1 Next
*Operations Unassigned/In Progress/Completed

Abbildung 7: Ergebnisliste Beispiel
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5 Planen der Priafungen

In der Detailansicht eines Prufloses (vgl. Abbildung 8) sehen Sie neben den Kopfdaten eine
Ubersicht tber alle durchzufiihrenden Priifvorgénge. Je nach festgelegtem Nachweispunkt (Spalte
SWit.“ im TP, vgl. Abbildung 2) kénnen Sie die Prufungen selbstandig durchfihren und
dokumentieren oder mussen einen entsprechenden Inspektor hinzuziehen.

Created at

Inspection Lot Type e
10001387018 Purchased part by ZZFREUJ
Usage Decision
Initial
Project
CONSO
Operating Unit Sales order | Unit gfuscaf;"e”” Hydro

2-007439-01-
VHH (4011) 2007439/ 01 GSV011240
Purchase Order Due Date Material Quantity

620.191224 | brake

4500692266-10 2018-02-01 ring 1.0000 items

Supplier Purchaser Group

Test plan Raw Material GSVD11240-01-001-RAW I New Inspection
5355J2+N

S: Chemical Analysis r

F: Bending Test &

Test plan Intermediate GSV011240-01-002-INT
Segments welded

S: Post Weld Heat Treatment &
S: Dimensional Check &
F: Visual Test of Weld Seam (VTW) I
F: Magnetic Particle Test of Weld Seam (MTW) r
F: Ultrasonic Test of Weld Seam (UTW) &

Abbildung 8: Inspection Lot

Die Planung im QA Planning Tool fuhren Sie in der Detailansicht des PrUfloses durch. Mit dem
Button ,New Inspection® legen Sie einen Inspektionstermin an und vergeben ein voraussichtliches
Prufdatum (vgl. Abbildung 9).

| New Inspection I

(] January 2018 [ +]

S5 Mo Tu We Th Fr S5a
1 2 3 4 5 &

7 8 9 10 11 12 13
14 15 16 17| 18| 19 20
21 22 23 24 25 2% 27

2z 2JE

Abbildung 9: Kalender

AnschlieBend ziehen Sie die Einzelprifungen aus den ITPs (linke Seite) mit der Maus auf die
einzelnen geplanten Termine auf der rechten Seite per Drag & Drop (vgl. Abbildung 1010). Diese
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geplanten Termine erhalten den Status ,Forecasted” (bzw. ,Planwert*) und kdnnen auch im
Nachgang durch Sie selbstéandig angepasst werden.

Test plan Raw Material GSV011240-01-001-RAW
S355J2+N

New Inspection

S: Chemical Analysis (2018-01-30) A 2018-01-30

F: Bending Test

-;5. Forecasted
Test plan Intermediate GSV011240-01-002-INT
Segments welded

S: Post Weld Heat Treatment (2018-02-27)

Operations:

al

5: Chemical Analysis

S: Dimensional Check (2018-02-27) 2018-02-27 5T -
F: Visual Test of Weld Seam (VTW)

F: Magnetic Particle Test of Weld Seam (MTW) -;E Forecasted

F: Ultrasonic Test of Weld Seam (UTW) Operations:

S: Post Weld Heat Treat... @

Abbildung 10: Planung Inspektionstermine Lieferant

GemaB den Angaben in der Voith Bestellung (Dokument ,Project specific quality requirements®)
erwartet Voith lhre Einladung rechtzeitig vor Durchfuhrung der Inspektionen. Setzen Sie den Status
des Inspektionstermins von ,Forecasted” (Planwert) auf ,Invited“ (Eingeladen, vgl. Abbildung 11).
Dazu klicken Sie in der Priflos-Detailansicht auf das Stiftsymbol direkt neben dem Datum. Ab dem
Status ,Invited” plant Voith intern die Kapazitaten seiner Inspektoren.

Wichtig: Geben Sie bitte auch unbedingt den Ort (Location of Inspection) sowie den
Ansprechpartner (Contact) an, damit Sie unsere Qualitatsabteilung entsprechend Uber Details der
Inspektionsplanung informieren kann.

Hinweis: Die Fristen zur Einladung der Inspektoren kénnen Sie dem Dokument ,Project specific
quality requirements” entnehmen. Das Dokument ,Project specific quality requirements® ist Teil der
Bestellung.

Achtung: Wenn Sie den Status auf ,Invited” setzen, kdnnen Sie das Datum nicht mehr andern und
den Status auch nicht mehr zurtck auf ,Forecasted” setzen. Eine Terminanderung im Nachgang
kann nur noch durch Voith vorgenommen werden. Eine Abstimmung zwischen Ihnen und Voith ist
zwingend erforderlich! Der final vereinbarte Termin der Inspektionen wird von Voith bestatigt durch
Setzen des Status ,Confirmed” (Bestatigt).

Inspection Details [+]
Inspection state < Forecasted for 2018-01-30

New state Invited

New date [2075-01-30

New end date [2075-01-30

Contact I

Location of inspection

Comment

Operations in this inspection

S: Chemical Analysis Raw Material: 4500692266 / 10

o

Inspector(s) assigned

Save  Cancel

Abbildung 11: Inspection Details
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6 Durchfuhren und Dokumentieren der Prafungen

6.1 Hochladen von Dokumenten

Um Dokumente an Prufvorgdnge im QA Planning Tool anzuhéngen, 6ffnen Sie die Detailansicht
des Vorgangs (Klick auf das Stiftsymbol hinter der entsprechenden Operation (,Operations in this
Inspection®), vgl. in Abbildung 11: Inspection Details). In dieser (siche Abbildung 12: Prlfergebnis
und Dokumentenupload) erfassen Sie bitte in funf Schritten lhre Ergebnisse:

,reviewed” wurde von Voith

1. die Gutmenge in ,Quantity passed* (1) Nur bei Witness S

2. die geprufte Menge in ,Quantity tested® () Nur bei Witness S

3. Kommentare und Erganzungen (3)  Nur bei Witness S

4. Hochladen / Loschen der Dokumente (s) Fur alle Witnesses bis die Prifung
®

5. Validierungsstatus setzen

EN 10025-2

Inspection Operation: Chemical Analysis

GSV011240-01-001-RAW-001

Classification Witness Doc Quality-Class Test Scope (%)

Q: Register in Databook S: without Voith 31 - FIX_1_0

Procedures/Specifications
MGS 2-01063481

Comment

Quantity Reference Test result

j0.00 l : I of |0.00 l : l
1.0000

Cuarsty passed fre—

State <L Forecasted for 2018-02-27
Validation Intial n ® Reviewed ]

Quality planner comment

Supplierfinspector comment

O

Attachments

Upload attachments

Durchsuchen...
Durchsuchen...
Durchsuchen...

Durchsuchen
Durchsuchen...

Save Cancel

Abbildung 12: Prifergebnis und Dokumentenupload

QASC_GUD_Supplier_Documentation_German.docx
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i Hochladen von Dokumente an einzelne Prufungen:

Klicken Sie auf die oberste der Browse/Durchsuchen-Schaltflachen und wahlen Sie das Dokument
von lhrer Festplatte aus (sofern erforderlich, kénnen Sie weitere Dokumente hochladen).

Dadurch bekommt die Prifung eine Blroklammer in der Ubersicht (siche Abbildung 14:
Validierungsstatus Dokumente) und wird seitens Voith anschlieBend gepruft und bei
Nichtbeanstandung freigegeben.

State <& Forecasted for 2018-01-30

Validation Accepted v ®

Abbildung 13: Prifergebnis ,Accepted"

Test plan Raw Material GSV011240-01-001-RAW
S355J2+N

S: Chemical Analysis (2018-01-30) 2018-01-30 ead /s

F: Bending Test

New Inspection I

<& Forecasted
Test plan Intermediate GSV011240-01-002-INT
Segments welded

Operations:

S: Chemical Analysis 7]

S: Post Weld Heat Treatment (20718-02-27)

Abbildung 14: Validierungsstatus Dokumente

ii. Hochladen eines Dokuments an mehrere Prufungen bzw. Priflose:

Haben Sie ein Dokument, das an mehrere Prifungen eines PriUfloses oder auch fUr mehrere
Prafungen von mehreren PrUflosen (auch Uber mehrere Bestellungen hinweg) angehangt bzw.
hochgeladen werden soll, gibt es die komfortable [dsung des ,Multiple uploads®.
Es gibt hier allerdings eine Einschrankung: Mit dieser Moglichkeit kénnen maximal 50 Pruflose
gleichzeitig bearbeitet werden.

Ist ein Dokument fUr mehrere Prufungen oder Tests gultig kdnnen Sie dieses Uber die Funktion
.Perform actions on multiple operations within these inspection lots* hochladen und den
zutreffenden Prufvorgangen zuordnen (siehe Abbildung 15).

Dies funktioniert Uber einen anderen Weg, den wie folgt ablauft (Schritte in den Screenshots):

FUhren Sie die Priflossuche aus (sieche Abbildung 6)

Klicken Sie auf die Ziele ,Perform actions on multiple operations..."
Markieren Sie die Pruflose, zu denen Dokumente hochgeladen werden sollen
Wahlen Sie den Reiter ,Attachments*

Laden Sie die Datei(en) hoch

Klicken Sie auf ,Assign files to selected Operations”

R

QASC_GUD_Supplier_Documentation_German.docx Seite 10/18
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= Start page
& Inspection Lots Search for Inspection Lots
= Overview .
= Operations matrix Filter
= Inspection Calendar Show|1|] . entries
= Inspections . .
.y tificati Inspection Usage Purchase Order ! Production
= Ll RN Lot Decision Order
= Query Overview
&~ 10001337018 Initial 4500692266 - 10
&~ 10001387019 Initial 45006892266 - 20

Showing 1 fo 2 of 2 enfries (filtered from 96 total entries)

*Operations Unassigned/In Progress/Completed

I = Perform actions on multiple operations within these inspection lots I @

Bulk process Inpection operations

Choose operations from the following inspection lots: The following operations are selected to modify:
w 10001387018 (1 selected) F: Bending Test
MAT 620.191224
PO 4500692266 / 10 F: Bending Test
» GSVD11240-01-002-INT Intermediate
v GSV011240-01-001-RAW Raw Material De——

[ : Chemical Analysis & [ENEN | Atiachments | °
F: Bending Test

» GSVD11240-01-001-FIN Final

v 10001387018 (1 selected) Upload a file @
MAT 620.197233
PO 4500892266 / 20
¥ GSV011240-01-001-RAW Raw Material Certificate 2 pdf -
[ s: Chemical Analysis 12 6kB Laf

F: Bending Test
» GSVD11240-01-001-FIN Final

[} e
I‘ Assign files to selected Operafions ( 6 ] | I

‘ Clear all{!) attachments from selected operations |

Abbildung 15: Upload von einem Dokument zu mehreren Prifungen

Tipp: Diese Funktion kann auch zum Terminieren fur Inspektionen verwendet werden (Einladen zu
mehreren Prufungen bzw. auch zu mehreren Priflosen). Dafur muss vorher eine Inspektion fur ein

Pruflos terminiert werden. AnschlieBend wie folgt:

Klicken Sie auf die Ziele ,Perform actions on multiple operations..."
Markieren Sie die Pruflose, zu denen Dokumente hochgeladen werden sollen
Wahlen Sie den Reiter ,Inspektionen”

Setzen Sie den Haken bei ,Find by State” auf ,Eingeladen*”

Klicken Sie auf ,Perform search”

Suchen Sie das PrUflos, dass Sie vorher angelegt haben

Klicken Sie auf ,,Assign operations!*

NN~

QASC_GUD_Supplier_Documentation_German.docx Seite 11 /18
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Schon sind alle ausgewahlten Inspektionen, die am oberen Bildschirmrand aufgezahlt werden, zum
entsprechenden Abnahmetermin hinzugefugt worden.

Bulk process Inpection operations n
Choose operations from the following inspection lots: The following operations are selected to modify:
[] F: Uitraschallprirfung (UT) L] S: Chemische Analyse A
v TV$290307-01-001-FIN Endpriifung e —
[] X: Dimensionspriifung ] - —
S: Anstrichsystemprifung
[] X: Sichtpriifung (VT) & Q
[] %: Magnetpulverprifung (MT) & v a
[] X: Anstrichsystempriifung e ddl )
X: Uberpriifung der Verpackung )
a Find by date After
[ s: Prirfung der Dokumentation G a
v 10001472283 (3 selected) Before
MAT 620.267109
PO 4500754576 / 30
v TFV050104-03-001-RAW Rohmaterial Find by Supplier = Pick Supplier
[v] S: Chemische Analyse
FV050104-03-001-FIN Endprifung Find by Project = Pick project
& SiDiRers ks AU Find by Sales Order Sales Order Number
[ : Ansirichsystempriifung
v 10001472284 (0 selected) Find by Purchase Order Purchase Order Number
MAT 620.263625
PO 4500754576 / 40 R
IS A R R O e = ) Find by Production Order Production Order Number
[]8: Chemische Analyse GG
[ s: Warmebehandiung & e
- Find by State Choose states
[ F: Testabschnitte angestempeltu.. & v @ O Planwert
[] F: Zugversuch Vol Eingeladen @
[ F: Kerbschlagbiegeversuch L] g Bestatigt
[ F: Utraschalipririung (UT) &G Dﬁ:g:::::nssen
¥ TV5290307-01-001-FIN Endpriifung T g, htet
[] X Dimensionspriifung GG eraichtel v
= Perform search
— e ——— PRI N

Bulk process Inpection operations

Choose operations from the following inspection lots:

[ F: Uliraschallprafung (UT) &Fvo
¥ TVS200307-01-001-FIN Endprifung
[] X: Dimensionspriifung @&~
[J X: Sichtprifung (VT) &G
[] X: Magnetpulverprifung (MT) & Q
[ X: Ansfrichsystempriifung &~ Q
[T %Ubsmeliupg der Verpackung
[] s: Prufung der Dokumentation & Q
v 10001472283 (3 selected)
MAT 620.267109
PO 4500754576 / 30
+ TFV050104-03-001-RAW Rohmaterial
[¥] 8: Chemische Analyse
¥ TFV050104-03-001-FIN Endprifiung
] S: Dimensionspriifung
] 8: Anstrichsystempriifung
v 10001472284 (0 selecied)
MAT 620.263625
PO 4500754576 | 40
¥ TVS200307-01-001-RAW Rohmaterial
[] 8: Chemische Analyse &~ Q
[ §: Warmebehandiung & v G
[] F: Testabschnitte angestempeltu. . @& « @
[ F: Zugversuch &~ Q
[ F: Kerbschlagbiegeversuch &0
[] F- Utiraschallprifung (UT) & G
+ TV5290307-01-001-FIN Endpriifung
[ X: Dimensionspriifung &~ G

—

Y

The following operations are selected to modify.

5: Chemische Analyse
S: Dimensionspriifung
S: Ansfrichsystemprifung

Anlagen Validierung

= Back to Filters

Inspection . . " .
Begins Project Supplier Operations Assign

D 2018-12-03:
Eingeladen

(-

D 201812410

Eingeladen Ffestiniog

CA TT IT UT
DM VT PST PST
CA TT IT UT

DM VT CA TT

IT UT DIM VT

DM VT MT DIM
VI MT DM VT
MT

Showing 1 to 2 of 2 enfries

Abbildung 16: Terminieren von mehreren Prifterminen

6.2

Benennung von Dokumentation

Previous

1

Next

©

Um eine einheitliche Art und Weise der Benennung von Dateien zu gewahrleisten und somit den
Bearbeitungsaufwand zu reduzieren, médchten wir Sie bitten, die Upload-Dateien nach folgendem
Muster zu benennen:Projektname, Bestellnummer, Bestellposition, Art des [TPs

QASC_GUD_Supplier_Documentation_German.docx

Seite 12/ 18



VOITH

Lieferanten Dokumentation QASC Planning Tool

Nr.: 2-10017781

Revision: -

Beispiele:
e Ffestiniog, 45600765432, Pos. 30, RAW
e Ffestiniog, 4500765432, Pos. 30_50, INT - Position 30 und 50
e Ffestiniog, 4500765432, Pos. 30-50, FIN - Position 30 bis 50

QASC_GUD_Supplier_Documentation_German.docx Seite 13/ 18
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7 Weitere Funktionen

lhnen stehen im QA Planning Tool weitere Funktionen zur Verfugung.

= Start page
E = Inspection Lots
= Overview
= Operations matrix
= Inspection Calendar
= Inspections
= My notifications
= Query Overview

Planning tool for inspections.

Abbildung 17: weitere Funktionen

7.1 Operations matrix

Uber die Vorgangsmatrix haben Sie die Maglichkeit sich eine Ubersicht Uber alle Prifvorgénge lhrer
Bestellungen anzeigen zu lassen. Zudem gibt es die Moglichkeit auch nach Merkmalen der
Vorgange zu suchen wie zum Beispiel das Prufergebnis, den Nachweispunkt (Witness) oder den
Status des Pruftermins. (siehe Selektion in Abbildung 18).

Operations matrix

Switch to inspection calendar |

Filter

date between

‘Operating Unit IA”

Sales order I

Unit |

'WES Element I

Project ye)

Inspection Lot (Sap No) I

ing progress

- Operations not assigned to an inspection

‘Operation

Purchase Order I

Production Order I

" Operation result reviewed

Purchaser group name |(Select...]

Inspection lot type I(Selett )

Test Plan: Code

Inspection Operation: Code

|
‘Change notification number |

Batch #

‘Operation file attachments

" Witness

Inspection lot usage decision Accepted M Rejected B Initial
Include canceled lots O

Material ye)

Doc

Created between

and
vﬁ Clear filters

Save query

Forecasted
Invited
Confirmed
Dismissed
Completed
Waived
Accepted
Rejected

Initial
Partially Accepted

[anr

® Any Operation
O File attachments present
O wio file attachments

M s: without Vioith

M £ witness by Voith

Il x: witness by Customer

B H: Witness by Customer (Hold Point)

M G: witness by Customer Yoith Hydro (Hold Point)
M None

M 22

M 31

M 32

Abbildung 18: Selektion Priiflos
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Aus der Pruflostbersicht (siehe Abbildung 19) haben Sie ebenfalls die Mdglichkeit in die

Detailansichten des Prifloses, des Vorgangs oder des Inspektionstermins abzuspringen.

Filter

= Inspection
Lot:
10001386935
WBS:
2-007439-01-
GSV011240
Sales order:
2007438
Powerhouse
name: CONSO
Mat. No.2
620191224
brake ring
Mat. Quantity:
1.0000

Supplier:
Talleres
Gometegui,
SL.

Purchase order.
4500692218 -

= Inspection

Lot:
10001386936
WBS:

2-007439-01-
GSV011240
Sales order:
2007438
Powerhouse
name: CONSO
Mat. No._
620197233
locking piate
Mat. Quantity:
6.0000
Supplier:
Talleres
Gometegui,
SL

Purchase order.
4500692218 -

Operations matrix

Switch to inspection calendar

Inspection Lot ﬁ,‘;""‘iﬂ' Raw (4)

GSV011240-01-001-RAW: EN 10025-2
= IL 10001386935

W = 2017-12-06 - Completed

= S:Chemical Analysis
= F: Bending Test

GSV011240-01-001-RAW: EN 10025-2
= IL 10001386936

<4 = 2018-01-23 - Forecasted

* §: Chemical Analysis
= F: Bending Test

& O
F~ G

Intermediate (2)

GSV011240-01-002-INT: SEGMENTS WELDED
= IL 10001386935

= 2017-12-11 - Confirmed

= 51 Post Weld Heat Treatment
= §&: Dimensional Check
= F:Visual Test of Weld Seam (VTW)

D = 2017-12-12- Invited

& F- Magnetic Particle Test of Weld Seam (MTW)

= F- Ultrasonic Test of Weld Seam (UTW)

&
&
&

Final (4)

GSV011240-01-001-FIN: MACHINED RING 123
= IL 10001386935

/) = X: Dimensional Check

/\ = s: Painting System Test

£\ = s: Packing Check

£\ = F: Geometrical Toleranceing Test

D = 2018-02-06 - Invited

= 5 Post Weld Heat Treatment &

= X Visual Test of Weld Seam (VTW)
£ X: Ultrasonic Test of Weld Seam (UTW)
= X: Magnetic Particle Test of Weld Seam (MTW)

GSV011240-01-001-FIN: MACHINED RING 123
= IL 10001386936

I\ = 5: Post Weld Heat Treatment

A = X: Visual Test of Weld Seam (VTW)

A = X: Ultrasonic Test of Weld Seam (UTW)

A\ = X: Magnetic Particle Test of Weld Seam (MTW)

/A = x: Dimensional Check

£\ = s Painting System Test

£\ = s: Packing Check

Site
© Due Date
2018-02-01

2018-02-01

Abbildung 19: Priflostbersicht

7.2

Speichern von Standardsuchen

Jede Suche konnen Sie Uber die Save Query Schaltflache speichern und Uber den
Navigationspunkt ,Query Overview* spater erneut ausfuhren. Nutzen Sie die Funktion um sich

Arbeitslisten zu konfigurieren.

Zum Beispiel:

Alle Vorgange die noch kein Prifergebnis ,Accepted” haben.

Query-Name [My query

User Query
Cu Query

Save Cancel

Abbildung 20: Save query
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8 Legende

8.1 Zustande der Priuftermine

«& Forecasted

) Invited

Confirmed

W Completed

Y Waived

@ Dismissed

Gibt einen groben Richtwert an, wann die Prufung stattfinden soll.
Wird dieser Status durch einen Lieferanten gesetzt, hat er fUr Voith
lediglich Informationscharakter. In diesem Status kann das Datum
des Prifungstermins durch den Lieferanten noch verandert werden.
Die Grobplanung soll spatestens 10 Tage nach Auftragserhalt
erfolgen.

Wird der Status einer Prifung von ,Forecasted* auf
Snvited* gesetzt, ist das ein endglltiger Terminvorschlag vom
Lieferanten an Voith, wann die Prifung stattfinden soll. Im Status
Jnvited kann das Datum des PrUfungstermins durch den
Lieferanten nicht mehr geéndert werden. Eine Anderung des
Termins muss durch Voith in Absprache vorgenommen werden.

Durch Voith bestatigt. In diesem Status wird das PrUfungsdatum in
der Regel nicht mehr geandert. Der Status ,Confirmed” wird von
Voith gesetzt und bestatigt das Datum gegenuber dem Lieferanten.

Der Status ,Completed” wird durch Voith gesetzt, wenn der
PrUftermin wahrgenommen wurde.

Kann von Voith gesetzt werden, wenn Voith auf die Teilnahme an
der Prufung verzichtet.

Kann nur durch Voith gesetzt werden um zu kennzeichnen, dass
der PrUftermin nicht stattfindet. Die Prifvorgange miussen dann auf
andere Termine verteilt werden.

QASC_GUD_Supplier_Documentation_German.docx Seite 16/ 18



VOITH

Lieferanten Dokumentation QASC Planning Tool

Nr.: 2-10017781
Revision: -

8.2  Zustande der Prufvorgange

Validation Initial. Es wurde noch keine Aktion durchgefuhrt.
Dokument wurde angehangt.

Validation ,Accepted®, Dokumentenanhang, Empfangsbestatigung
N A durch Voith und grobe Ubersichtsprufung.

@ v QO Validation ,Accepted”, mit Dokumentenanhang und von Voith
UberprUft (reviewed).

() Validation ,Rejected® - Ggf. Nacharbeit und Nachprifung
erforderlich. Status nur als Vermerk, ein Priflos darf nicht
abgeschlossen werden, wenn einzelne Vorgange diesen Status
haben.

“) Validation ,Partially Accepted” — Ggf. teilweise Nacharbeit und
Nachprufung erforderlich. Status nur als Vermerk, ein Pruflos darf
nicht abgeschlossen werden, wenn einzelne Vorgange diesen
Status haben.

9 Support

Bei Fragen oder Problemen wenden Sie sich bitte an lhren zustandigen Einkaufer.

10 FAQ
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